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Blaty robocze Slim Line Plus
Wytyczne instalacji i eksploatacji
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Slim Line

Blaty Slim Line tgczg w sobie wysokg jakos¢ i odpornosc na uderzenia z wyjatkowg estetyka.
Wysokie cisnienie i temperatura podczas produkcji materiatu sprawiajg, ze blaty robocze Slim
Line sg chronione przed uszkodzeniem przez wode i nie wchtaniajg wilgoci. Zamknieta
konstrukcja blatu czyni go odpornym na uderzenia, a takze chroni podczas montazu i uzytkowania.
Blaty robocze Slim Line sg higieniczne i bezpieczne dla zywnosci.

Rozmiary ptyt
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Przechowywanie

Phyty nalezy przechowywac w miejscu suchym i zadaszonym, w temperaturze od 1525 °C, wilgotnosci
wzglednej powietrza 50%, w odlegtosci minimum 1,5m od bezposredniego Zrédta ciepta.

« Podczas zatadunku i roztadunku, panele muszg by¢ podnoszone. Nie nalezy ich popychac ani
ciggnac za krawedz.
- Nie nalezy uktada¢ paneli z uszkodzong folig ochronna. Nie usuwaj folii przed montazem Iub cieciem,

jezeli panele bedg przechowywane.
- Palete nalezy bezpiecznie przykry¢, aby kurz i brud nie dostaty sie na panele lub pomiedzy nie.

WAZNE: Niewtasciwe przechowywanie moze doprowadzié¢ do trwatego odksztatcenia ptyt.

) Xef¥ed

Przed montazem zalecamy aklimatyzacje blatéw roboczych do temperatury pokojowej. W przypadku
magazynowania nalezy zwrdci¢ uwage, aby blaty robocze byty przechowywane ptasko, strong licowa
do gory i podparte na wspornikach, rozdzielone przektadkami zabezpieczajgcymi. Blaty moga by¢
przechowywane w pozycji pionowej przez krotki okres czasu (nie dtuzej niz 24 godziny), w razie potrzeby
podczas montazu. Jezeli zachodzi potrzeba sktadowania wiekszej ilosci blatow, uktadajac je w stosy, nalezy
upewnic sie, czy ich powierzchnia jest czysta i wolna od jakichkolwiek zanieczyszczen, ktdre mogtyby
spowodowac jej uszkodzenie. Zalecamy uzycie kilku warstw kartonu, jako przektadki pomiedzy

poszczegodlnymi blatami.

W czasie ciecia blatéw zawsze nalezy nosi¢ nauszniki i maseczki przeciwpytowe (FFP3). Srodki
ochrony stuchu sg niezbedne takze w czasie pracy z elektronarzedziami.
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Wskazéwki dotyczace montazu

- Podczas montazu blatu kompaktowego nalezy zwroci¢ uwage na wentylacje i zapewnic
przestrzen na przeptyw powietrza pod blatem. Blat roboczy nalezy zamontowa¢ do ramy szafki.

Montaz blatu do petnej, zamknietej powierzchni moze spowodowa¢ deformacje blatu.

N

Blaty robocze powinny by¢ mocowane do szafek za pomoca silikonowego uszczelniacza.
Ze wzgledu na ich grubosé, sruby nie nadajg sie do mocowania tych powierzchni. Silikon
nalezy natozy¢ w odlegtosci 10 mm od przedniej krawedzi korpusu.

300mm

—

- Niepodparte odcinki blatow roboczych nie mogg przekracza¢ 600 mm. Wysiegi nie powinny
by¢ wieksze niz 300mm. W przypadku odlegtosci powyzej 600 mm wymagane sg listwy podporowe.
Zadne potgczenia blatéw roboczych nie powinny znajdowaé sie nad niepodpartymi powierzchniami.
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Montaz blatéw SlimLine

Rozwigzaniem dla mocowania niewidocznego jest tgczenie blatow SlimLine za pomoca specjalnie
zaprojektowanych systemoéw klejowych ColorJoint. Zawsze zaleca sie przeprowadzenie probnego
dopasowania bez uzycia kleju z zestawu ColorJoint. Montaz zawsze powinno przeprowadzac sie do
ramy szafki. Podczas instalacji ptyty nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje po obu stronach.
Phyty nalezy zatem montowac na konstrukcji o odpowiedniej nosnosci, tak aby zapewni¢ cyrkulacje
powietrza z przodu i z tytu piyty. Jesli elementy podstawowe nie majg wystarczajacej nosnosci, nalezy
je wzmocni¢ za pomocg dodatkowych komponentéw.

Alternatywna metoda mocowania - wkrety

W przypadku wiercenia nalezy zadbac o solidne podtoze. Do wiercenia w blatach
roboczych najlepiej nadajg sie wiertta do tworzyw sztucznych. Sg to wiertta krete
o kacie wierzchotkowym < 90°.

Nalezy wywierci¢ otwory pod wktadki w spodzie blatu, upewniajgc sie, ze pozostato co najmniej
3 mm materiatu (gtebokos¢ otworu 9 mm). Otwér powinien miec srednice 8 mm dla wkiadek dostarczonych
w pakiecie zestawu montazowego. Zwréci¢ szczegding uwage, aby nie przewiercic¢ sie przez blat.

—_—

Tak jak w przypadku montazu za pomocg zestawu dedykowanego z klejem, tak i w tym przypadku
nalezy zadbac do odpowiednig wentylacje po zamontowanym blatem i pozostawi¢ gorng czesc
szafek otwarta.
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Docinanie do wymiaru

1. Zabezpiecz powierzchnig, zmierz i zaznacz do ciecia.
2. Przycinaj za pomocag pity tarczowej lub szynowej. Zalecamy ciecie w 3 przejsciach.
3. Wykoncz krawedzie za pomoca frezarki.

Po przygotowaniu wszystkich elementow blat nalezy zamontowac na sucho, aby upewnic sie, ze nie
wida¢ zadnych wyszczerbien ani szczelin miedzy faczeniami.

Wyciecia

1. Do naniesienia wymiardw na blat roboczy nalezy uzy¢ miarki lub szablonu dotgczonego do produktu.
QOdlegtos¢ miedzy wycieciem a sasiadujgcym ztigczem blatu musi wynosi¢ minimum 150 mm i minimum
40 mm od czota blatu.

2. Wywier¢ narozniki szablonu, a nastepnie uzyj frezarki pod katem 45 stopni. Wykonaj otwory
0 szerokosci 9 mm i gtebokosci 10 mm.

Profilowanie krawedzi

Ponizsze ilustracje przedstawiajg przyktady profili, ktdre mozna uzyskac za pomocg frezowania.
Uwaga: Zalecamy uzycie elementu prébnego, aby upewnic sie, ze styl/wyciecie jest prawidtowe.

1 J

Fazowanie gorne 45° Gora/dét 2mm Fazowanie od spodu
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taczenie blatu z systemem ColorJoint

Przy pomocy frezarki gérnowrzecionowej wykonaj na krawedziach blatéw roboczych naciecia
biskwitowe. Powinny one znajdowac sie 4 mm od gérnej krawedzi i by¢ réwnomiernie rozmieszczone.

4mm 22 .

BN R "

Aby idealnie potgczy¢ blaty, uzyj dopasowanej kolorystycznie uszczelki Colordoint. Jest to pojedynczy
produkt dedykowany do tego celu na rynku. Wystepuje w 3 kolorach, dzieki czemu kolor uszczelnienia
jest jak najbardziej zblizony do koloru blatu. ColorJoint dostepny jest w tubkach 20 g, co wystarcza
na ponad 120 cm uszczelnienia. Kazde ztacze powinno by¢ uszczelnione na catym obwodzie przekroju
blatu. Przed natozeniem masy uszczelniajgcej nalezy oczysci¢ obie krawedzie za pomocg acetonu
zawartego w zestawie.

Otworz probowke ColorJoint i specjalny aplikator dotgczony do kazdej probowki. Aplikator pomoze
w idealnym natozeniu uszczelniacza na przekroj poprzeczny blatu, a po potgczeniu blatéw - w usunieciu
jego nadmiaru. Mase uszczelniajgca naktadamy na caty przekréj poprzeczny jednego z potaczonych
blatéw. Nalezy prawidtowo potgczy¢ blaty, idealnie ustawic je w jednej ptaszczyznie i dokrecic zaciski.
Jezeli na potgczenie natozono zbyt duzo materiatu ColorJoint, nalezy uzy¢ drugiej strony aplikatora,
aby go zebrac.

Usun reszte uszczelniacza z powierzchni blatu. W tym celu delikatnie przetrzyj powierzchnie blatu za
pomoca szmatki w poprzek utworzonego potaczenia. UWAGA! Nie nalezy wycierac wzdtuz uszczelnienia,
poniewaz moze ono usungc materiat uszczelniajgcy ze szczeliny. Wszystkie czynnosci zwigzane z uzyciem
ColorJoint musza zostac wykonane w ciggu 15 minut od otwarcia tubki.

PRAWIDLOWO natozony uszczelniacz ColorJoint zapewnia 100% szczelnosci i trwatosci blatu.

Do wykoniczenia krawedzi ptyty uzyj szlifierki lub klocka sciernego. Uzyj talerzy szlifierskich aby uzyskaé
idealnie wykoriczong krawedz. Pomiedzy kolejnymi szlifowaniami zawsze wycieraj krawedzZ wilgotng
sciereczka, aby usunac wszelkie zanieczyszczenia powierzchni.



Montaz pionowy ptyty

300mm
Max
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Zacznij od zmierzenia wysokosci i szerokosci powierzchni
sciany kuchennej, na ktorej zamierzasz zamontowac ptyte.
Przytnij ptyte na wymiar.

Przygotuj powierzchnie. Przymocuj do sciany listwy
dystansowe. Listwa powinna mie¢ grubos¢ minimum
5mm oraz szeroko$¢ minimum 15mm. Zaleca sie,
aby listwy byty od siebie oddalone o MAKSYMALNIE
300mm.

Przed natozeniem masy uszczelniajacej nalezy oczyscic
obie krawedzie za pomocg acetonu zawartego w zestawie.
Przymocuj ptyte HPL do przygotowanych listew za pomoca
dopasowanego kolorystycznie uszczelniacza ColorJoint.
Mocno docisnij ptyte do Sciany, upewniajgc sie, ze jest
réwna. Usun pozostatosci preparatu ColorJoint, ktory
wydostanie si¢ z krawedzi, zanim wyschnie.

Nat6z cienkg warstwe oleju Inianego wokdt wszystkich
odsfonietych krawedzi.

Podczas montazu ptyty kompaktowej konieczne jest
zachowanie wentylacji i zapewnienie przestrzeni
na przeptyw powietrza za ptyts.



Sliml_in%

Pielegnacja i konserwacja

Blaty wymagajg jedynie przetarcia delikatnym srodkiem czyszczacym i wodg. Nastepnie nalezy
przemyc cieptg wodg i delikatnie wypolerowac powierzchnie.

Uwaga: Zastosowanie oleju Inianego jest doskonatg formg ochrony krawedzi blatu oraz rowkow
pod ociekacz. Olej ten ma na celu uszczelnienie rdzenia i zminimalizowanie ryzyka powstawania
plam.

Zabrudzenia

- Blaty laminowane majg solidng, nieporowatg powierzchnie odporng na plamy, plesn, grzyby
i rozwoj bakterii.
+ W przypadku wystapienia jakichkolwiek plam, do ich usuniecia nalezy uzy¢ tagodnego detergentu
i wodly.
 Uporczywe plamy mozna usung¢ za pomoca mieszanki domowego wybielacza i cieptej wody.
Wazne: Upewnij sie, ze podczas stosowania domowych srodkéw czyszczacych uzywane sg rekawice.
« Rowki w ociekaczach o jasnym rdzeniu (biaty/szary) sg bardziej podatne na powstawanie
zabrudzen.
- Po montazu nalezy natozy¢ olej Iniany (1 warstwa) w celu uszczelnienia rdzenia.
- Produkty takie jak herbata, kawa i czerwone wino nalezy natychmiast usuwac.
- Jesli w rowkach pojawig sie plamy, nalezy postepowac zgodnie z powyzszymi wskazéwkami
dotyczgcymi czyszczenia.

UWAGA: Nie wolno stosowa¢ kwasowych lub sciernych srodkéw czyszczacych.
Unikaj nadmiernego szorowania.

- Jesli w rowkach ociekacza pojawig sie plamy, nalezy je usungc¢ za pomoca tagodnego srodka
czyszczgcego (niescierny kremowy srodek czyszczacey) i wody. W przypadku bardziej uporczywych
zabrudzen mozna uzy¢ sciereczki o ziarnistosci 400. Aby unikna¢ zaciekow, stojaca wode nalezy
wytrze¢ z rowkéw ociekacza w ciggu 6 godzin.
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ColorJoint

ColorJoint to nowy, dopasowany kolorystycznie klej i uszczelniacz do potgczen blatow roboczych
i paneli dekoracyjnych. Moze by¢ rowniez stosowany do montazu zlewdw podwieszanych,
uszczelniania wycie¢ oraz do uszczelniania krawedzi, w ktérych odstania sie surowg ptyte. ColorJoint
nalezy do najnowszej generaciji technologii polimerowej o duzej wytrzymatosci i wysokiej wydajnosci.

Zawartos¢ zestawu:

1 x 20 tubka szczelniacza ColorJoint
(kolor dopasowany do blatu)

1 x aplikator do uszczelniacza ColorJoint
1 x 20ml butelka acetonu

3 x fgczniki No.20

1 x 20ml butelka oleju Inianego

10 x mosiezne kotki rozporowe

10 x $ruby mocujace M6 x 10mm

3 x $ruby tgczgce do blatéw roboczych
1 x klucz imbusowy 3mm

2 x arkusze papieru sciernego 180

2 x arkusze papieru $ciernego 240

1 x nylonowy talerz szlifierski (ok. 320)
1 x wiertto z ogranicznikiem gtebokosci

Kod QR

Zeskanuj kod QR za pomocg swojego urzadzenia, aby uzyskac dostep do krétkiego filmu przedstawiajgcego
etapy instalacji.




